VSeobecne o vakuu pre vyvevy

Zakladné jednotky pouZzivané pri vakuu

Pascal = 1Pa = 1f/m

Bar = 1bar = kPa=0,1 MPa
Milibar = 1 mbar = 100Pa
Microbar = fbar = 0,1Pa

Doteraz pouzivané jednotky

1 at 1 kp/ém= 0,981 bar

1 atm 1,033at = 760 = 1,013 bar

1 mm HO= 9,81 Pa

1 torr 1 mm,B = 1,333mbar = 133,3 Pa

1 micron 0,001 torr = 0,0818bar =0,133 Pa
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Desé# zakladnych rad pre spravne vakuovanie

1. Pred vakuovanim odsiit& vSetky netesnosti a eventualne zruste pretlak v
chladiacom okruhu.

2. Priprevadzke vyvevy pouzivajte len Specialyyevovy olej.

3.  Po kazdych 500 prev. hodinach nechajte preski&an vyvevy a vymste ole;.
Pokid’ je v chladiacom okruhu ¥mi vysoky obsah vihkosti, alebo je dokonca v
chladiacom okruhu voda, vynie olej vo vyveve okamzite po skami prace.

4.  Pred vakuovanim v chladnych mesiacoch ponechigyevu 10 - 15 minut v
chodu na prazdno pri otvorenom balastnom ventileavretom sani vyvevy.
(vyveva sa musi ohtiana vnitorna prevadzkovi teplotu 60°80.

5. U vekych chladiacich systémov (napr. zdruZzenych jedhdtzanite vakuova
pri pootvorenom balastnom ventile.



6. Chladiace okruhy pracujuce s kapilarou vakuwidy z dvoch stran. Jedno
pripojovacie miesto vyvevy musitbpred filterdehydratorom.

7.  Sacie potrubie k vyveve musithyp najkratSie. Pre dosiahnutiitého vakua
potrebujete pri pouziti priemeru trubky 1&#s 8x dlhsi, ako pri pouziti priem.
trubky 1/2“. Pri pouZiti priemeru trubky 1/2“opsebujete pri f£ke trubky 2 m
dvojnasobnyas, ako u priem. trubky 1/2{zky 1 m.

8.  Skréatenie doby vakuovania ohriatim niektdesti chladiaceho okruhu ma
vyznam len vtedy, ki mdZete zaisfiohriatie vSetkyclkasti okruhu. Pokia
nezaistite ohriatie celého okruhu, kondenzuje vodaéa na inom mieste
chladiaceho okruhu.

9.  Nevakuujte chladiaci okruh, poKial pripojené presostaty. Vakuovanim dojde k
poSkodenie membran presostatov.

10. Nepouzivajte staré praktiky ruSenia vakuaditatan! Poskodzujete tym nielen

vyvevovy olej ale i Zivotné prostrediRouZzivajte suchy dusik.

Druhy pouzivanych zavitov v chladiarenskej techrke

(normalizovany palcovy zavit ISO - vil’ prehPad noriem CSN)

Americky UNF - zavit bol prijaty ako Standardngvit pre chladiacu techniku v Eur6pe. Americké&b&nie
tak suhlasi pre eurdpske vyrobky a naopak. Pétissa v Eur6pe pouZziva ozfemie Srébenia pdd vonkajSieho
priemeru zavitu, (napr. 7/16“ UNF), je v USA preigté Srdbenie pouzité oztfemie poda trubky (1/4“ SAE).

priemer Vonk.O | Vnat. O pocet na stipanie
Vonkajsi

mm palce UNF SAE mm mm 1" mm
6 /4" 7/16"-20 UNF /4" 11,079 9,738 20 ,270
8 5/16 " 5/8 "- 18 UNF 5/16 1 15,839 14,348 18 1,411
10 3/8" 5/8"-18 UNF 3/8" 15,839 14,348 81 1,411
12 12 3/4" -16 UNF 12" 19,012 17,330 61 1,588
15 5/8 " 7/8" - 14 UNF - 22,184 20,262 14 ,8114
16 5/8 " 7/8" - 14 UNF 5/8 " 22,184 20,262 41 1,814
18 3/4" 1"-14 UNS 3/4" 25,357 23,437 14 1,814
18 3/4" | 11/16"-14 UNS - 26,947 25,024 14 181
20 7/8" |1 1/8"-12 UNF - 28,524 26,284 12 1
22 7/8" |1 1/4"-12 UNF 7/8" 31,704 29,459 12 2,117
22 7/8" |1 3/8"-12 UNF 34,871 32,634 12 7,11
25 1" 1 1/2"-12 UNF 1" 38,052 35,804 12 71

KuzePovy zavit NPT (USASB2.1-1968)

Americky, kuzéovy, trubkovy zavit poth normy National Taper Pipe Thread . Pre vonkajsi
zavit sa pouziva oztianie NPT a pre vnutorny zavit ozeaie FPT. Inak sU rozmery
obidvoch zavitov Uplne identické. Kuzé:16, vrcholovy uhol zavitu je 60°. Zavit jelvei
podobny trubkovému zavitu pbalCSN-ISO.



Vnejsi Vnitini Délka| vngjsi O | wvnitini O pocet na stoupani
NPT FPT mm mm mm ** 1 mm
1/8"NPT 1/8"FPT 10 10,271 9,233 27 0,941
1/4"NPT 1/4"FPT 14 13,572 12,126 18 1,411
3/8"NPT 3/8"FPT 16 17,055 15,545 18 1,411
1/2"NPT 1/2"FPT 20 21,223 19,264 14 1,814
3/4"NPT 3/4"FPT 26 26,569 24,579 14 1,814

1"NPT 1"FPT 32 33,401 30,826 11,5 2,209
1 1/4"NPT| 1 1/4"FPT 42 42,164 39,551 11,5 2,209
11/2"NPT| 1 1/2"FPT 47 48,260 45,621 11,5 2,209

2"NPT 2"FPT 59 60,325 57,633 11,5 2,209

** yonkajSi priemer na zgatku zavitu vo vzdialenosti okla trubky

Délezité upozornenie

Niektori europski vyrobcovia pouzivaju pre pripagetrubiek k tlakovej nadobe

klasicky, kuzéovy, trubkovy zavit.(wW’ CSN-ISO). Kuz&ovy, trubkovy
zavit CSN-ISO ma v3ak priemery zavitu asi 0 0,45 mm neenéi su
priemery zavitov NPT. Pri zamene zavitov potomika
nebezpeéenstvo vytrhnutia zavitu z tlakovej nadoby.




